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Ubersicht SchweiBpistolen
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Technische Daten

. CONTACT/ GAP / 1+ | DA-10/ GAP-12M*' DA-12/ 1 DA-22M*' ATP-8**/
R B CONTACT-M*' GAP-M+ | GAP-TOM* | b\ jom+ DA-12M*' L e DA-25M*' ATP-8M*'**2
Spitzenziindung Spitzen- Hubzindung,
SchweiBverfahren (Kontaktverfahren zundung Kurzzeithubzindung (mit und Hubzindung mit Keramikring oder Schutzgas H“bzuf‘d.“"g mit Ku_rzzelth_ubzundung und
) (Spaltver- ohne Schutzgas) Keramikring Spitzenzindung
fahren) (Spaltverfahren)
DA-22M:M8-
. . M3 - M3 - M10 M3 - M10 M3 - M10 M3 - M12 M3 - M12 M8 - M24(@22mm*°) 3
Sl [ S MIO(@Hmm**) @HMmm*) | @Hmm*=) | (@Hmm*) (@12mm*) (@12mm*) M20(@16mm**) DA-25M: M8- 2T = W= e
M30(@25mm*°)
Filihrung Gleitlagerfuhrung Linearkugelfihrung Doppelte Linearkugelfiihrung Gleitlagerflhrung
Wegmesssystem *1: Nur SchweiBpistolen der M-Serie zur Messung von Bolzeniliberstand, Abhubmag, Eintauchmafn und Kolbengeschwindigkeit
l;o"'4’°m 1,0...4,0mm,
stLYernIos stufenlos 1,0...4,0mm, 2,0mm...6mm, in Schritten & 0,5mm
tiber Skala Uber Skala stufenlos Uber (Abhub entweder Uber Skala an
Hubverstellung / an an Konstant Skala an Konstant SchweiBpistole und bei 1,0mm...6,0mm (stufenlos)
o S _— SchweiBpist SchweiBpistol angeschlossenem Wegmesssystem
chweiBpi . sea -
stole ) ole e einstellbar zusatzlich am Inverter digital ablesbar)
. einstellbar
einstellbar
Vertikales . . Dosenlibelle (integriert in der .
P e a— Manuelles Ausrichten (ohne Dosenlibelle) Abschlusskappe) Manuelles Ausrichten
Langenausgleich /. /. | Kugeltragersystem /.
. . . Stufenlos einstellbar (hydraulischer .
Eintauchdampfung Keine Dampfer) keine
DA-22M:
. 5m, 95mmz2(**) "
zlchwen.’:stromkab 6,5m, 25mm?2 253rrnnr’nz 5m, 35mm?2 5m, 50mm?2 DA-25M: 3m, 25mm
5m, 120mm?2(**)
Gewicht (ohne
Kabel) 0,85kg 2,10kg 2,70kg 1,5kg

*1 : SchweiBpistolen mit integriertem Wegmesssystem

*2 : Voraussetzung Automatikmodul im SchweiBgerat der CDP-M-Serie und DAI-Serie

*3 : Maximaler SchweiBdurchmesser (nach DIN EN 13918); Werkstoff, Werkstoffgruppe und Festigkeitsklasse der zu verwendenden SchweiBelemente sowie zulassige
Verbindungen von Bolzen und Grundmaterial siehe DVS-Merkblatt 0902 , LichtbogenbolzenschweiBen mit Hubzindung“ , DVS-Merkblatt 0903
,KondensatorentladungsbolzenschweiBen mit Spitzenziindung“ und DVS-Merkblatt 0967 ,Berechnung von BolzenschweiBverbindungen*

*4 : SchweiBstromkabel auBenliegend
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