AuUutromoatikschweilBkopF

KAH-IOO D

Einsatzgebiete und Anwendungen

Der digitale AutomatikschweiBkopf KAH-100 D ist
konzipiert fUr das halb - und vollautomatische
BolzenschweiBen von SchweiBgewindebolzen sowie Buchsen
und Stifte nach folgenden Verfahren:

Kondensatorentladung / Spitzenziindung gem. Nr. 786 n.
ISO 4063:2008

Kurzzeithubziindung und Hubziindung gem. Nr. 783 u. 784
n. ISO 4063:2008

Vorteile

Flexible Einsatzmdglichkeiten fir Mono-Anwendungen an
einer stationéren TischschweiBvorrichtung oder im rauen
Alltagseinsatz an vollautomatischen CNC-
Koordinatentischen, Robotern oder anderer
Handhabungssysteme;

Robust und langlebig, dadurch ideal fur den rauen
Alltagseinsatz;

VerschleiBarm: Die gekapselte, auBerhalb des
SchweiBbereiches liegende Kugelfuhrungseinheit garantiert
hohe Langlebigkeit und Zuverlassigkeit;

einfachste Bedienung bzgl. sehr genauer Einstellung von
Abhub - und EintauchmaB mittels digitaler
Mehrsegmentanzeige.

Digitales
Bolzenlangenmesssystem
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Effektive Verringerung von fehlerhaft geschweiten
Endprodukten, dadurch deutlich messbare Steigerung
der Produktivitat;

Digitale Uberwachung der gesamten
Bolzenlénge fur alle BolzenschweiBverfahren flr
Norm-SchweiBelemente;

Uberwachung und Kontrolle der Ziindspitzenlange;

Sehr einfache und gut sichtbare Einstellung der
Toleranzlagen vor und nach dem SchweiBen

in 0,1mm-Schritten mittels eines einzelnen Referenz-
SchweiBelementes;

Zuverlassige Erkennung von n.i.O-SchweiBungen
mit Klartextanzeige auf Gbergeordneter Steuerung (CNC)
bei gleichzeitigem Programmstop.

Bolzenschwei3technik
bsk + BTV GmbH

Der AutomatikschweiBkopf KAH-100 D
ermdglicht das prézise AufschweiBen von
Bolzen, Stifte und Buchsen auf metallische
Werkstiicke mit und ohne
Schutzgasatmosphdére
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AuUutromoatikschweilBkopF

KAH-IOO D

Technische Daten

SchweiBbereich

Bolzen und Stifte @3mm...12mm,
Langen von 6mm...70mm

Material / Grundwerkstoff

Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium und Messing

Druckluft

5 - 7 bar, nicht gedlt

Wiederholgenauigkeit

+0,2mm

SchweiB3folge

Abhangig vom SchweiBverfahren, Durchmesser und
Stromquelle (Leistungseinheit) ca. 30 SchweiBungen pro
Minute

Digitales Bolzenlangenmesssystem

Digitale Uberwachung der Bolzenlange;

Uberwachung und Kontrolle der Ziinspitzenlénge;
Erkennung fehlerhaft und auBerhalb der Toleranz
liegenden LangenmaBe von DIN-SchweiBelementen f. alle
BolzenschweiBverfahren

Automatikbolzenhalter,
LadestoBel

Fuhrungshiilse,

Garantiert schnelles Umrusten auf andere

Bolzendurchmesser und - langen

Abhubeinstellung

Omm bis 8mm in 0,25mm Schritten, digitale Anzeige

Gewicht ohne pneumatischem Arbeitshub

3,0 kg

Erfillung der Anforderung an die Maschinenrichtlinie 98/37/EG sowie an die Niederspannungs -
und EMV-Richtlinie im Rahmen Herstellererklarung; bsk+BTV Leistungseinheiten und Anlagen
erfillen ebenso alle Anforderungen der EG-Konformitat.
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